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Příloha č. 4 – Požadavky v průběhu realizace 

 

REALIZACE V průběhu realizace se inspekčně posuzuje: 

R02.01 Identifikace svarů, staničení na stavbě a záznam skutečného stavu do 
dokumentace. 

R02.02 Nasazení schválených svářečů a operátorů, zaškolených osob a kontrola plnění 
kvalitativních požadavků na dílo. 

R02.03 Dodržování technologické kázně svářečů a četnost a kvalita provádění činnosti 
svářečského dozoru zhotovitele. 

R02.04 Vizuální kontrola svarů a splnění požadavků na kvalitu stanovených v projekční, 
výkresové dokumentaci a přenesení do svářečské dokumentace. 

R02.05 Realizace a stav vyhodnocení dalších nedestruktivních kontrol stanovených 
v projekční, výkresové dokumentaci a přenesené do svářečské dokumentace. 

R02.06 Posouzení výskytu četnosti oprav na díle jako celku, ale i počtu oprav vyskytujících 
se na svaru, způsob opravy a kontrola a schválení postupu pro její realizaci. 

R02.07 Správnost provádění veškerých kontrolních operací na svarech, jako je provádění 
nedestruktivních, destruktivních zkoušek, zkoušek tvrdostí atd. 

R02.08 Dokončenost celků a schválení, uvolnění těchto celků pro další operace jako je 
např. tepelný režim, izolace, nátěr atd. 

 


